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Giriş 

Bu dökümanda NJ model CPU ile NB HMI arasında RS232, Hostlink haberleşmesi 

anlatılacaktır. Diğer çalışmalardan farklı olarak NJ PLC yanına RS232 portu 

sağlayabilmek adına, CJ model PLC’ler ile uyumlu olan CJ1W-SCU42 kartı takılmıştır.  

Bağlantı Şeması  

NB HMI’ın COM1 portu ve CJ1W-SCU42 kartı arasındaki kablo şeması aşağıdaki 

gibidir: 

 

 

NOT: Kablo şemasında, PLC tarafında bulunan 4 ve 5 numaralı pinler arasındaki kısa 

devre unutulmamalıdır.  

 

NB HMI Ayarları 

NB-Designer’da proje oluşturulduktan sonra ekran ve PLC seçimi yapılır. PLC seçimi 

burada Omron CJ/CS/NJ olarak seçilir.  
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CJ1W-SCU42 kullanılarak RS-232 ile haberleştirme yapılırsa COM1’e de COM2’ye de 

bağlantı yapılabilir. Bu çalışmada COM1’e bağlantı yapılmıştır. 

 

Ekrana çift tıklanarak PT Property açılır. COM1 için yapılacak ayarlar aşağıdaki gibidir : 

 

NJ PLC Ayarları  

Öncelikle NJ PLC için konfigurasyonların yapılması için bir proje oluşturulur. 

Oluşturulan proje içerisinde CPU/Expansion Rack’a gelinerek CPU yanına CJ1W-SCU42 

sürükle bırak yöntemi ile sol kısımda bulunan ürünler menüsünden yerleştirilir.  
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Rack yanına yerleştirilen modül için konfigurasyon aşağıdaki gibi olur: 

 

CJ1W-SCU42 modülü için haberleşme ayarları yapılması gerekir. Ayarların yapıldığı 

kısma erişmek için modül üzerine çift tıklanır. Burada yapılan ayarlar NB HMI’da 

bulunan haberleşme ayarları ile aynı olmalıdır. 

 

Yapılması gereken haberleşme ayarları yukarıdaki görselde belirtilmiştir. Yapılan ayarlar 

‘’Transfer to Controller’’ menüsünden kontrolcüye yollanır. Sonrasında “Apply” ve “OK” 

ile ayarlar tamamlanır. Son olarak NJ PLC programı senkronize edilerek kontrolcüye 

yollanır. 
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Deneme 

Haberleşmeyi test etmek adına HMI tarafında tanımlana bir buton ile PLC’de bulunan 

kontak kontrol edilmiştir. Aynı zamanda PLC’den gönderilen numerik bir değer HMI’da 

izlenmiştir. Bu anlamda öncelikle kontrolcü tarafında tanımlanan değişkenler ve adresleri 

aşağıdaki gibidir: 

D0 adresinde “buton” ve D1 adresinde “number” tanımlanmıştır. 

 

Aynı şekilde HMI tarafında bir D0 adresinde bir buton ve D1 adresinde bir number display 

tanımlanmıştır. 

Bit Buton: 
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Number display: 

 

HMI tarafında Butona basıldığında “cıkıs” değişkeni aktir olur ve  90 değeri PLC’den 

gönderildiğinde HMI’da izlenir. Program çıktıları aşağıdaki gibidir: 

 

 


