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Giris

NA ve NB HMTI’lar iizerinde sayfa degisimi i¢in kullanilan fonksiyonlar mevcuttur. Sayfa
degisim islemi buton ile kullanici tarafindan degil de PLC programi iizerinden de

degistirilebilir.

Bu dokiimanda NA ve NB HMJI’larda sayfa degisimi isleminin PLC iizerinden nasil

yapilacagi anlatilmaktadir.

NA HMI’da PLC’den Sayfa Degisimi

Sayfanin hangi kosulda degisecegi PLC programu iizerinden ayarlanir. (Ornegin bir timer
ya da counter sayma islemi bittiginde, bir sensorden gelen bilgi ile vs.) Asagidaki program
parcasinda “’Bit”’ degiskeni aktif oldugunda ‘’Sayfa degis’’ cikist aktif olur. “’Bit”’
degiskenini NA HMI tarafinda sayfa degistirme fonksiyonu ile entegre etmek gerekir.
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“Bit”” degiskenini NA HMI’da kullanabilmek adina Mapping islemi yapilmas1 gerekir.

O

“Variable Mapping’’ sekmesinde kullanici tarafindan olusturulan “’Bit’” degiskeni

“’Bit_1"" degiskeni ile eslenir ve arttk HMI’da “’Bit 1’ degiskeni olarak kullanilir.
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Son olarak HMI kisminda tanimlanan degiskeni sayfa degisim

fonksiyonuna atamak icin “’Global Events’’ kismindan
faydalanilir. Acgilan pencere de events ‘’condition’ olarak
secilir. “’Expression’” Bit 1 degiskeninin True olma durumu
olarak ayarlanir. Bu sart saglandiginda sayfa degisimi
gerceklesecegi igin “’Actions’’ kisminda “’Show Page’’ secilir.

Degistirilecek sayfa da (page 1) ayarlanir.

Ayarlar asagidaki gibi olur.
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NB HMI’da PLC’den Sayfa Degisimi

NB HMTI’da PLC iizerinden sayfa degistirme

E CA\Program Files (x86)\OMRON\NB-Designer\project\PLC_den_Sayfa_Degi:
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PLC Control tool’unda adres tipi ve numarasi belirlenir. W50 alani1 kullanilacagindan

Area W, adres 50 olarak ayarlanir.

Function mode olarak ‘’Change screen’” segilir. (Sayfa degistirmek disinda birden fazla

islem fonksiyonu da kullaniciya sunar.)
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Ayarlar HMI’a gonderilir. PLC’de W50 adresine sayfa numarasi gonderilmek tiizere
“MOV”’ komutu kullanilarak program pargasi olusturulur. W50 adresine <’10°° degeri
gonderilerek NB HMI’da PLC tarafindan 10. Sayfaya gec¢ilmis olur.
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