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Açıklama 

Bu dökümanda CJ2M-CPU35 PLC ile MX2 Inverter arasında CP1W-CIF11 Optional 

Board kullanılarak Modbus RTU haberleşmesi gerçekleştirilecektir. Haberleşme için 

Master PLC’de Modbus RTU blockları kullanılacaktır. 

 

CJ2M PLC’lerde CPU3** modelleri CP1W-CIF11’i desteklemektedir. 

 

 

 

Uygulama kullanılan ürünler aşağıdaki listede belirtilmiştir:  

 

• CJ2M-CPU35 PLC  

• MX2 Inverter Demosu 

 • CP1W-CIF11 

• USB Haberleşme Kablosu 

• Bağlantı kabloları 
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CP1W-CIF11 Ayarlarının Yapılandırılması 

Öncelikle CP1W-CIF11’in arkasında bulunan Dip Switchlerin ayarlarının yapılması 

gerekir.  

CP1W-CIF11 üzerinde 6 adet Dip Switch bulunmaktadır. Bu switchlerden 1.si, 

içerisindeki rezistansı aktif eder, 2. Ve 3. Switchler iki/dört yollu bağlantı 

ayarlarıdır.(422/485 Haberleşmesi) 5. Ve 6. Switchler RS kontrolün aktif edildiği ayarları 

içerir. Modbus RTU (RS485) haberleşmesi için 4. Dip Switch hariç diğerleri ON 

konumunda alınır. Aşağıdaki görselde Switchlerin görevleri ve olması gerektiği 

konumları gösterilmiştir. 
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Kablo Bağlantısı 

CP1W-CIF11 üzerinde bululan RDA- ile Inverter’de bulunan SN girişi, RDB+ ile SP 

girişi arası bağlantı yapılır. Bağlantı şeması aşağıdaki gibidir: 

 

Bağlantı kablosu uzunluğu max 50m olmalıdır. 
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PLC ve Inverter Ayarlarının Yapılandırılması 

PLC ayarları içerisinde Serial port kısmında 9600 baud rate, 8,1,E formatı ve RS-232C 

haberleşme modu ayarlanır.  

 

 

 

Inverter parametreleri aşağıdaki gibi ayarlanır: 

 

A001 (Haberleşme seçeneği: Modbus): 3 

A002 (Run kaynağı dijital operator üzerinden verilecek ): 2 

C071(Haberleşme hızı(Baud rate) 9600): 5 

C072 (Slave no): 1 

C074 (Parity:Even): 1 

C075(Stop Bit:1): 1 
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Haberleşme Blokları  

Modbus haberleşmesi için yapılacak işleme göre ilgili fonkiyon bloğu kullanılır. Run/Stop 

durumları için Read/Write Single Coil, register’a değer yazma ve okuma işlemleri için 

Read Holding register veya Write Single Register blokları kullanılır. Bu uygulamada 

frekans yazıp okuyacağımız için Fn03 ve Fn06 blokları kullanılmıştır. 

 

MRTU_CPU_Fn03: 

Okuma işlemi için bu block kullanılır. 

 

 

 

EN: Fonksiyon bloğunu aktif eder. 

Slave No: Slave cihazın  Node numarası girilir. 

Register_Address: Modbus adresi girilir. 

Register_Qty: Okunacak verinin boyutu girilir. 

RespData_DM: Bilginin okunacağı adres girilir. (DM alanları için.) 

Cmd_Read: Okuma komutu aktif edilir. 
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MRTU_CPU_Fn06: 

Yazma işlemi için bu block kullanılır. 

 

 

EN: Fonksiyon bloğunu aktif eder. 

Slave_No: Slave cihazın Node numarası girilir. 

Register_Address: Cihazın modbus adresi girilir. 

Value: Yazılacak değer girilir. 

Cmd_Write: Yazma komutu aktif edilir. 

 

Fonksiyon blokları PLC programına eklenirken ‘’Function Blocks’’ kımına sağ tık yapılır. 

‘’Insert Function Block’’ ve ‘’From File’’ yolu ile dosyalar eklenir. 
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Uygulama 

1. Okuma İşlemi: 

Fonksiyon blokları PLC programına eklendikten sonra önce okuma bloğu oluşturulur. 

MX2 Inverter’in Slave numarası 1’dir. 

Frekans okuma işlemi yapılacağını için #0001 Register adresi girilir. Farklı işlemler için 

MX2 Inverter’in Modbus haritasından gerekli bilgiler alınır. 

RespData &20 olduğu için D20 alanından frekans okuma işlemi yapılır. 

W20.00 ile okuma biti aktif edilir. 

 

 

Inverter’e girilen 35Hz frekans bilgisi Fn03 okuma bloğu ile D20 alanından okunmuştur. 

Inverter: 
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PLC: 

 

 

2. Yazma İşlemi: 

 

MX2 Inverter’in Slave numarası 1’dir. 

Frekans gönderme işlemi yapılacağını için #0001 Register adresi girilir. Farklı işlemler 

için MX2 Inverter’in Modbus haritasından gerekli bilgiler alınır. 

Value kısmına H30 adresi girilir. H30 adresinden Inverter’e frekans bilgisi gönderilir. 

W30.00 ile yazma biti aktif edilir. 
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PLC’de H30 adresine girilen 25Hz frekans bilgisi Fn06 yazma bloğu ile Inverter’e 

gönderilmiştir. 

 

PLC: 

 

 

 

Inverter: 

 

 

 

 


