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1. Giris

NB HMI ve CP1L-E PLC Arasinda Ethernet Haberlesmesi

Bu dokiimanda NB HMI ile CP1L-E PLC arasindaki ethernet haberlesmesi anlatilacak. Bu CP1L-

E PLC’ de hazir ethernet girisi oldugundan modiil kullanilmasina gerek yoktur. Diger option board

takilan CP serisi PLC’ler ile igin CP1W-CIF41 modiiliiniin kullanilmas1 gerekir.

2. PLC Tarafinda Yapilmasi Gerekenler

CX-Programmer agilir ve PLC se¢imi yapilir. Settings (Ayarlar) kismindan ‘Built-in Ethernet’

acilir ve IP adresi ile Sub-net Mask girilir. ‘FINS Node No’ IP adresinin son hanesi olacak sekilde
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3. HMI Tarafinda Yapilmasi Gerekenler

NB-Designer agilir ve yeni proje olusturulur. PT kismindan kullanilan NB serisi HMI ve PLC
kismindan da OMRON CP Serisi PLC igin OMRON CP Series Ethernet UDP eklenir. Connector
kisminda ethernet ekrana siiriikklenir ve cihazlar eklenir.

Cihazlar eklenirken ekranin IP adresi girilerek Node ID’si IP adresinin son hanesi olacak sekilde
girilir. Comm Protocol bu 6rnek igin OMRON CP Series Ethernet UDP olarak segilmelidir.
Haberlesilecek PLC’ye gore Comm Protocol degisir.

Device ] IP address ] Fort Mo, ] Protocol ] M‘Lteﬂ.-"sla... ] Staion .. ] Vlrtuil PLC...
Communication Setting *

Deviee Type: @ PT ¢ FLC PLC Communication Setting

PLC Communication Type uopP -
Device Mo.: HMIO T PLC Communication Time Outfs] 1
I F Addioes 1 192 188 B0 1 I P[UlUCU|T!I‘nB Out 1[ms] 1
Frotocol Time Out 2[ms) 1
Part Mo, 9500 Max interval of word block pack. 16
I ax interval of bit block pack 16
| Comm Protocal. _[{AIAISTRINE Man size of word block package 32
I ax size of bit block package 16

|Node ID: 1 |

Uze Default Setting
Metwork Mo & Default (CF1E)

" User Defined 10 oK Cancel
ancel

Add Delete Delete All Madify ak

PLC i¢inde ayn1 ayarlar yapilir. PLC ve HMI IP adresleri farkli olmak zorundadir.

| Device ] IP address ] Fort Mo, ] Frotocol ] MastersSla... ] Station .. ] “irtual PLE. .. |
Communication Setting *
DevicaTypes IR, & P FLC Communication Setting
PLC Communication Type UDF -
Device Mo PLCO T FLC Communication Time Outfz) 1
I P Address: nl 192 168 50 2 I Protocal Tfme Ot 1(mg] 1
— Protocal Time Out 2(ms] 1
Part Mo, 9E00 Maw interval of word block pack 16
Max interval of bit block pack 16
Comm Protocal:  OMRON CF Series EI - Max size of word block package 3z
Max size of bit block package 16
| Node ID: 2 | (PSR
Usze Default Setting
oK Cancel
I
Add Delete Delete Al Modify QK
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Bu ayarlarla birlikte iki cihazda eklenmis ve tanimlanmis olur.

#° Communication Setting =

Device | IP address Fort Mo, Protocol Master/Sla... | Station n... | Wirtual PLC... |

HHIO 9600 OMROMNLC.. M
3E00 OMROMLC.. 5

Add Delete Delete Al b odify 0k,

PLC ve HMI’da yapilan degisiklikler cihazlara yollanir ve haberlesme ayarlari tanimlanmis olur.

PLC tarafinda ayarlar degistirilip yollandiktan sonra PLC enerjisinin kapanip agilmas1 gerekir.

a UDP Slave)
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4. Ornek incelemesi

e Buton Lamba Ornegi
Ekrana bir buton ve bir lamba ekleyerek basit bir 6rnek ile PLC ve HMI arasindaki haberlesme
goriilebilir.

PLC tarafinda buton ve lamba i¢in birer input ve output koyarak adresleri verilir.

o | [} (Program Name : NewProgram1]

[Section Mame : Section1]

W0.00 Wo.01
1
| 1T

HMI ile haberlesmesinin goriilmesi igin butona input adresinin lambaya da output adresinin

verilmesi gerekir.

NB-Designer’da PLC eklenip haberlesme ayarlar1 yapildiktan sonra artik adreslerde ekranin kendi
adresleri disindaki PLC adresleri de goriiliir.

Sayfaya Bit Switch eklenir. Area kisminda W_bit secilir ve Address kisminda da PLC’de oldugu
gibi 0.00 girilir.

Bit Switch property

Basic Propety | it Switch | Label | Graphics | Cortrol Setting

Priority Momal =
¥ Make Read Address and Write Address the Same

Read Address Wite Addres:

PT amo - FLE g o | T H
No.

Port Net Port N

Change 5 Change

I Station No ° I Giation N

MreaMaiable LB [ ]| Avea/Varabl

H_FORCED

Address 0 ress 0

W_FORCED_RELEASE
|

Data
Format

Format(Range):]CI0_FORCED ™

B B

la
mat

at(Range

AreaVarable W _bit -

I Use Variable ™ Use Vari:

™ Use index I Use inde Address [~ System Memory
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Sayfaya bir de Bit Lamp eklenir ve ayn1 adres ayarlar1 Bit Lamp i¢in de yapilir.

Bit Lamp property

Basic Property l Bit Lamp ] Label ] Graphics ] D

Priority Nomal -

Read Address

PT w - €0 -
0.

Port Met

Og=m. -
SLgLor 0.
Area/Varable W_bit -

Address  (0.07] I~ System Memory

Yapilan program degisikliklerinin HMI’ya ve PLC’ye gonderilmesi gerekir.

Boylece ekranda bir buton ve bir lamba tanimlanmais olur.

Artik PLC ve HMI ortak adreslerde birlikte ¢alisir. Buton basildiginda W0.00 aktif olur ya da
WO0.00 aktif olunca butona basilir. Lamba i¢in de ayn1 sekildedir.

r W0.00 W0.01 |
| |
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Number Input Ornegi

NB HMI ve CP1L-E PLC Arasinda Ethernet Haberlesmesi

PLC tarafina asagidaki gibi MOV blogu eklerenek D0’daki deger D1°e atanir. Burada DO degeri

ekrandan girilecek.

1

Sayfaya Number Input eklenir ve ayn1 sekilde PLC’de belirlenen adres girilir.

Wo.00

2 | |

Mumber Input property

Basic Property I Mumeric Data ] Font ] Keyboa

Pricrity Momal -
[ Make Read Address and Wiite Address the

Read Address
PT Hmip -~ P& g .
Mo.
Port Met
Change - .
Station Mo. =
Area/Varable LW | |
TK A
Address 0 |C
; p——
Pommet BN
: 1]
Format{Range): v Address [ System Memory
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Number Input’a girilen deger PLC’de D0’a atanir. Programda da W0.00 aktif olursa deger D1’e

atilir.

MOWV{021)

00

+123
1

+123
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