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Giris

Cx-Supervisor altyapisinda, harici Omron cihazlarla haberlesmesi ign Cx-Server’t kullanir, ayni
zamanda sonradan eklenen FINS gateway ve Sysmac Gateway sUrCtUeri bulunmaktadir. Omron
yelpazesinde haberlesmeyi destekleyen cihazlar program igerisinde tanitilarak scada arayliizii ile
haberlestirilebilir.

Bu d&kimanda CP1H ile Cx-Supervisor’in haberlesmesi anlatilmistir. CP1H ign FINS sUicGsU

secilmistir.

Kontrolciide Degiskenlerin Olusturulmasi

Cx-Supervisor’da, FINS protokolii secildiginde CP1H’ta program igerisinde kullanilan degiskenlere,
hafiza adresleri ile ulagilir. Omron’un protokolii oldugu i¢in, Ethernet/IP veya OPC’de kullanilan tag

mantig1 yerine, kontaklara ve degiskenlere fiziksel adresler araciligi ile ulasilmaktadir.

Cx-Programmer’da programlama yaparken kontaklarin fiziksel adresleri kullanilabilir veya sembol
tablosunda degisken olusturulabilir. Sembol tablosuna degisken eklemek igin sol taraftaki ‘Project’
meniisiinde Symbols penceresi agilir. Sag tusa basilarak ‘Insert Symbol’ se¢ilmelidir. A¢ilan pengerede

Cx-Programmer igerisinde kullanilacak sembol ismi, degiskenin tipi ve adresi girilir.

ﬁ’ NewProject - P_ENR wnen 4471 Work EMB Area Parameter
E-s-hlewk Rl Qffline = p_gN New Symbol X Work EMC Area Parameter
* P_EQ Work Equals (EQ) Flag
T TOTable and Unit Setup * P_ER Name: |deger2 Work Instruction Execution Error (ER) Fl...
[& Settings * PRl paa type: REAL - Work First Cycle Flag
<® Memory * PR Work First Task Execution Flag
=% Programs * PG lMdressorvakoe: d10 Work Greater Than or Equals (GE) Flag
B @ NewProgram1 (00) * PG o Work Greater Than (GT) Flag
3 Symbols -P_H Work HR Area Parameter
9 Section! * PO ‘ Work 1/O Verification Error Flag
& END * P_LH Work Less Than or Equals (LE) Flag
i} Function Blocks :;-t; aort tow ?:Rer);-FlaFgl
=p | | Lk the defntonto the prjects CX Server fle o h::;m::'n( C?clea%me
* P_N|  Advanced Settings l , 0K Cancel Work Negative (N) Flag
* PN Work Not Equals (NE) Flag
* P_OF BOOL CF009 Work Overflow (OF) Flag
* P_Off BOOL CF114 Work Always OFF Flag
* P_On BOOL CF113 Work Always ON Flag
* P_Output_Off Bit BOOL A500.15 Work Output OFF Bit
* P_Step BOOL A200.12 Work Step Flag
* P_UF BOOL CFO10 Work Underflow (UF) Flag
= P_WR WORD Ad51 Work WR Area Parameter
* testpoint BOOL W0.00 Work
= deneme INT DO Work

roiect
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Cx-Supervisor’da Kontrolciiniin Tanitilmasi

Cx-Supervisor arayiiziinde, PLC, sicaklik kontroldrii gibi harici cihazlar1 tanimlamak ig¢in arag

meniisiinden asagidaki sembole tiklanir.

EEiIe Edit View Project Tools Window Help

2 EH #aEew @ @3 n
;SegerI 10 B 7|U

Acilan pencerede ‘Add’ segenegi se¢ilir. Daha dnceden eklenmis harici cihazlar1 kaldirmak veya

DEHE Ha >
P ——— [ox -

il E

diizenlemek icin ‘Delete’ ve ‘Modify’ secenekleri segilebilmektedir.

Setup Devices X

u =
1 # = Device List

z TModty... |

Delete

Runtime Default Settings for Device:

Add seceneginden sonra gelen pencerede Cx-Server (FINS) ve Sysmac Gateway segnekleri gelir.
Burada Cx-Server (FINS) segilerek haberlestirme yapilmistir. Sysmac Gateway, Cx-Server

haricinde haberlesmeyi saglayan ayr1 bir middleware platformudur.

SVILT LiaL Linse B

Add PLC X

Device Name —_—
CP1H_Scadal

Device Type

Runl  Tgpin v

Settings...

Network Type

UsB b Settings...

Comment
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Gelen pencerede CPU’nun tiirii ve Cx-Supervisor Runtime’in ¢alisacagi cihazla (PC,IPC vs) hangi

yoldan haberlesecegi, ‘Network Type’tan se¢ilmelidir. Burada baglant1i USB olarak se¢ilmistir.

Cx-Supervisor’da Pointlerin Olusturulmasi

Cx-supervisor’da gorsel araclarin degiskenlere baglanmasi i¢in pointler olusturulur. Bunun i¢in
‘Point Editor’ kullanilir. Arag ¢ubugunda View > Windows > Point Editor yoluyla agilir.Agilan
sayfada sisteme dahil olan yerel pointler goriilecektir. Yeni point eklemek i¢in Point Editor’un

bosluguna sag tus ile tiklanir ‘Add point’ segilir.

Paint Editar | | Add. |
Point Type 1/0 Type Edit.. Enter

4 $Month Integer System

4 $MonthName Text System Import Points...

4 $MouseX Integer System Allow Docking
f-'.':-ﬁ:fMouseY Integer System Float

"'n.'ﬁ $0nUPS Boolean System View Options 5
W $PCName Text System

% $PLCBusy Boolean System

# $PLCFailures Integer System [ ]
“ $ProjectName Text System

% $ProjectPath Text System Select All

4# $RTCBatteryLow Boolean System Invert Selection

4 $ScreenSizeX Integer System Fit Columns to Text

4 $ScreenSizeY Integer System

4 $Second Integer System Point Statistics...

4 $Securitylevel Integer System Close Window

= ¢ AR Tt Crrmtmmn LI LS

Agilan pencerede eklenecek pointin ismi eklenir. Point Type ile tUrt belirlenir. Description

kismina yorumlar eklenebilir.

Add Point X
General Attributes:
Foint Name: |hutnn | Cancel
ErmE |<Dafau\t> V| Advanced...
Description: EroTn,
Point Type: Point Attributes:
© Boclean Default State / Default Text:

(O Integer (@) state 0 ‘ off |
O Real Ostate1 [on |
O Text

/O Type: I/O Update Rate: I/O Attributes:

(C) Memory On Change @FLC

O nput () On Request (O orc/other

O output (@) On Interval (C) SYSMAC-Device
(@ Input/output 1 Second 57 Setup...
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I/0 Type kisminda 4 segenck bulunur. Memory kismi segildiginde, Cx-supervisor igrisinde
kullanilan lokal bir degisken olusturulur. Harici bir cihazdan dgeisken almak i¢in Input, Output
veya Input/Output segeneklerinden biri seg¢ilir. Bu se¢im, kullanilan pointin tiiriine giris veya ¢ikis
olmasina gore secilmelidir. I/O attributes kisminda, harici cihazin hangi siiriicii aracilifiyla

haberlestigine gore secim yapilir. Cx-Server i¢in PLC secilir ve Setup kismina tiklanir :

PLC Attributes [Boolean] *
PLC Aftributes:
al PLC Name: CP1H_Scada b Cancel
1 PLC Type: CP1H-XA AddPLC..
u Data Location: w0.00 Array Size:
q  Data Type: Bit
Modifier: <None>

4 [¥]Communications Enabled

Data Transfer Optimisations:

?r (@ Always Update Point Value

2 (C) Only Update Point Value When On Display
m

Conversion Attributes:

Apply Conversion Factor

9999

Agilan pencerede, daha dnceden eklenen PLC secilir. Data Location kismina, fiziksel adresler
girilir. Data Transfer kisminda, haberlesilen pointin degerinin yalnizca goriildigli zaman

gincellenmesi veya her zaman gincellenmesi seglebilir.

Pointlerin Uygulamada Kullanilmasi

Bool olarak olusturulan degiskenleri kullanmak i¢in sayfaya toggle buton veya push buton
eklenebilir. Eklenen butonun goriiniim ayarlar1 (renkler, yazi fontlar1) degistirilebilmektedir.

Boolen Point yazan yere, eklenen pointin ismi yazilir.
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Toggle Button Wizard X

Cancel

] B B Button Style:

Toggle Switch ~
. Colour Button

H = InfOut Button
Browse...
On/Off Switch
L U u Indicator Button Font..
Clean Style Switch W

Configuration Aftributes:

Boolean Point:
| buton|

State 0 Attributes:

Text

Style Attributes:
Button Colour: - g

State 1 Attributes: - -

Button Colour: - [ ]Toggle While Pressed

Tamsay1 veya reel say1 formatlarindaki degiskenler icin ara¢ ¢ubugundaki Text aract eklenir.

MEFN® Erlendikten sonra sag tus ile basilarak ‘Animation Editor’ acilir. Edit Point Value

fonksiyonu segilir. Agilan pencerede pointin ismi girilir. Alt ve tist sinirlar girilebilir.

[P Edit Point Value (Analogue) X
Animation Editor Integer/Real Point
= = = §|Tm_1 ~| B A [deger | Cancel
DO :##.##: Object Actions - Text_1 Triggg UserinputLimits —
D1o #### <+ Blink Minimum Value: |ﬂ | -
%’ Close Page Maximum Value | 1000 |
+# Colour Change (Analogue)
<*Colour Change (Digital) Runtime Display Attributes:
%’,!D?splay Page Caption:
%2 Display Value (Analogue) |
% Display Value (Digital)
4 Display Value (Texi) [ Display Numeric Keypad
18 Edit Point Value (Analogue) | [JinPlace Edit
& Edit Point Value (Digital)
{» Edit Point Value (Text)
*Enable/Disable
{ Execute Script
<*Mave (Horizontal)
“*Mave (Vertical)

Projeyi olusturduktan sonra ara¢ cubugundaki yesil ok tusuna basarak Runtime dosyasi ¢alistirilir.
Calisan PLC USB kablosu ile bilgisayara baglanir. Eger projede ve fiziksel baglantilar bir
problem yoksa, asagida goriilecegi gibi PLC igerisindeki veriler gtncel olarak Cx-supervisor

Runtime’da goriilecektir.
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B o

CP1H

Do 65
pio 12.1

i 0 [Program Name : NewProgram1]
[Section Name : Section1]

testpoint
l L
L

MOoV(021) Move

deger2 Source word
+12.06255FL..
Ds0 Destination
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