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1. SmartStep2 Servolarda Hiz Kontroli

SmartStep 2 servolarda motorlarin hizlar1 dahili hiz (internal speed) parametrelerini
kullanarak kontrol edilebilir. Run komutu aktif edildikten sonra, sifir hiz atama girisi
(VZERO) da aktif ise Servomotor hafif baslama ivmelenme siiresine (Pn58) gore
ivmelenecektir. Sfir1 hiz atama girisi (VZERO) kapatildiginda hafif baglama yavaslama
siiresine (Pn59) yavaslayacaktir. Dahili hizlar aras1 gecis dahili hiz se¢imi 1 ve 2 girisleri

ile kontrol edilir.(VSEL1:CN1-6, VSEL2:CN1-4) Toplam 4 farkli dahili hiz atamasi

yapilabilir.
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SmartStep 2 750W modellerinde Dahili Hiz Kontrolii i¢in kullanilan pin konfigrasyonu

asagidaki gibidir ve bu modellerde 3 farkli hiz se¢imi pini oldugu i¢in toplam 8 fakli

dahili hiz atamas1 yapilabilir.
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Asagidaki tabloda gerekli parametler yer almaktadir:

Parameter .
. No. Parameter name Explanation Reference
Pno2 Contrql Mode Select the control mode for intemally set speeds (setting: 1). Page 5-33
Selection
Zero-speed Always enable the zero-speed designation when internally set
Pno6 Damgnalllonlf speeds are used (setting: 1). Page 5-34
Torque Limit
Switch
Pn53 No. 1 Internal Set the internally set speeds (r/min). The settings can be made
Speed Setting from —20,000 to 20,000 r/min. Be sure to set the speeds within
the allowable range of rotation speed of the Servomotor.
No. 2 Internal
Pn54 .
Speed Setting
Page 5-53
No. 3 Internal
Pn55 Speed Setting
No. 4 Internal
Prse Speed Setting
Pn58 Soft Start Set the acceleration time for Intemally Set Speed Control. Set
Acceleration Time | the time (setting = 2 ms) until 1,000 r/min is reached.
Page 5-53
Pn59 Soft Start Set the deceleration time for Internally Set Speed Control. Set

Deceleration Time

the time (setting x 2 ms) until operation stops from 1,000 r/min.

1) Oncelikle kontrol modu Dahili Hiz Kontrol moduna almmalidir (PN02:1) ve bu

modda calistirilmak istendiginde Pn06 parametresi “1” olarak ayarlanmalidir.

2) Pn53-Pn56 parametreleri ve arasindaki parametrelerle toplamda 4 farkli hiz atamasi

yapilabilir. Bu hizlar maksimum 20.000 rpm degerini alabilir ve basima koyulacak

(-) ile zit yonde hareket ettirilebilir. Bu parametrelerde Servo Motorun izin verdigi

degerlerin asilmamasina dikkat edilmelidir.

3) Pn58 hizlanma siiresinin girilecegi parametre iken Pn59 yavaslama siiresinin girildigi

parametredir.
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Asagidaki tabloda hizlar aras1 degisimlerin VSEL1(6 numarali pin) ve VSEL2(4 numarali

pin) inputlartyla nasil yapildigina ait tabloyu gorebilirsiniz:

Internally Set Speed Selection 1 Internally Set Speed Selection 2
intemally set speed Input (VSEL1) (CN1-6) Input (VSEL2) (CN1-4)
MNo. 1 Internally Set Speed (Pn53) OFF OFF
MNo. 2 Internally Set Speed (Pn54) ON OFF
MNo. 3 Internally Set Speed (Pn55) OFF ON
No. 4 Internally Set Speed (Pn56) ON ON

Ornek olarak VSEL1 ve VSEL2 inputlarinm ikiside OFF durumundayken servo

1 numarali dahili hiz1 (Pn53) referans olarak alir.

Asagidaki grafikte ise bahsedilen parametrelerin durumuna gére Servo Motorun ¢aligma

durumu ve hiz degisimleri yer almaktadir:

RUN Command (RUN) —LSeo ON

Zero Speed Designation (VZERQ) Topl Drive
Internally Set Speed Selection1 (VSEL1) : ON ON :
oFF I-ON_TI"of -ON -
Internally Set Speed Selection 2 (VSEL2) Sre S i ' ON | The Servomotor
decelerates
Speed ' Speed 2, according to
E Speed 1 ' the Soft Start
: peed 4 Deceleration
«” Time (Pn59).
A .
Time

The Servomotor accelerates according to
the Soft Start Acceleration Time (Pn58).
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2. G Serisi Servolarda Hiz Kontroli

G Serisi Servolarda ise motorun hizi iki farkli sekilde kontrol edilebilir.

a) Analog Voltaj Girisi ile Kontrol
Servo motor hiz kontrolii analog voltaj girigleri referans olarak kullanilarak kontrol

edilebilir. Bu girigler Servonun CN1 béliimiinde yer alan 14. Ve 15. pinlerdir.
Hiz komutu ve donme hiz1 arasindaki iliski Hiz Komutu Olgeklendirmesi (Pn50)

parametresi ile degistirilebilir.
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Asagidaki tabloda sistemin Analog inputlarla hiz kontrolii gerceklemesine ait iligkiyi

gorebilirsiniz:

Controller with
analog voltage output

Maotion Control Unit
CS1W-MC221/421 (-V1)

Analog voltage
(speed command)

/N

OMNUC G-Series Servo Drive

Speed Control Mode

Speed Command

Scale (Pn50)

r/min

OMNUC G-Series
Servomotor

Flexible Motion REF L/
Controller - 15 g AGND /| v _—
FQM1-MMAZ22
Bu sekilde bir hiz kontrolii yapmak i¢in gereken parametre ayarlari ve detaylari su
sekildedir:
Pa NoH _E : Parameter name Explanation Reference page
Control Mode L
Pn02 Selection Set the control mode for speed control (Settings: 1, 3, 5) 5-53
Set the REF (speed command input) voltage for operating
at the rated rotation speed.
Rotation speed (r/min.) /
Rated rotation —
Speed Command .
Pn50 Scale Default slope 5-81
10 -8 B
2 4 6 8 10
Speed command
4 voltage (V)
/ “+— Rated rotation speed
Pn02 parametresini hiz kontrolii yapmak i¢in 1,3 veya 5 nolu degerlerden birine
getirmemiz yeterlidir.(1:Hiz Kontrolii, 3:Pozisyon ve Hiz Kontrolii, 5:Hiz ve Tork
Kontrolii)
Analog Hiz Kontrolii ile ilgkili kullanilabilecek parametreler sunlardir:
Function Explanation Reference page
Soft start function Sets the soft start for the speed command. 5-28
Limits the Servomotor's torque output. 5-26

Torque limit function
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b) Dahili Hiz Parametreleri ile Hiz Kontrolii

G Serisi Servolarda motorlarin hizlar1 dahili hiz (internal speed) parametrelerini
kullanarak da kontrol edilebilir. Run komutu aktif edildikten sonra, sifir hiz atama girisi
(VZERO:CN1-26) da aktif ise Servomotor hafif baglama ivmelenme siiresine (Pn58) gore
ivmelenecektir. Sfir1 hiz atama girisi (VZERO:CN1-26) kapatildiginda hafif baslama
yavaglama siiresine (Pn59) gore yavaslayacaktir. G Serisinde hizlanma ve yavaslama
stirelerinin S-dalgasi seklinde de girilebilecegi bir parametre(Pn5A) de mevcuttur.Dahili
hizlar arast gegis dahili hiz se¢cimi 1,2 ve 3 girisleri ile kontrol edilir.(VSEL1:CN1-33,
VSEL2:CN1-30 VSEL3:CN1-28) ve bu sayede toplam 8 farkli dahili hiz atamasi
yapilabilir.
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Dahili Hiz Kontrol modunda kullanilacak parametreler asagida yer almaktadir:

Parameter No. Parameter name Explanation

Pno2 Control Mode Selection Sele:ct l.he control mode for internally set speeds
(setting: 1).

Pno5 Command Speed Selection Makg a.settmg to use the internally set speeds
(sefting: 1, 2, or 3).

Pn53 No. 1 Internally Set Speed Set the intemally set speeds (r/min).
The settings can be made from 20,000 to 20,000 r/min.

Pn54 No. 2 Internally Set Speed | gg g,/re 10 set the speeds within the allowable range of rotation speed

Pnss No. 3 Internally Set Speed | of the Servomotor.

Pn56 No. 4 Internally Set Speed

Pn74 No. 5 Internally Set Speed

Pn75 No. 6 Internally Set Speed

Pn76 No. 7 Internally Set Speed

Pn77 No. 8 Internally Set Speed

P58 Soft Start Acceleration Time Set llhe acceleratlonl time for |ntlerrllally set speed control. Set the time
(setting x 2 ms) until 1,000 r/min is reached.

Pn59 Soft Start Deceleration Time Set llhe deceleramq time for |nllerf'|ally set speed control. Set the time
(sefting x 2 ms) until 1,000 r/min is reached.

S-curve Acceleration/ Set the S-curve time width (setting x 2 ms) centered on the inflection
Pn5A - . ; ; . .
Deceleration Time Setting points for acceleration and deceleration.

1) Oncelikle kontrol modu Dahili Hiz Kontrol moduna alinmasi igin PNO2 parametresi

“1” yapilmalidir.

2) Pn05 parametresi ile ¢okli hiz se¢imi yoOntemi yapilmaktadir.(“1” veya “3”

secilmelidir)

3) Pn53-Pn56 ve Pn74-Pn77 parametreleri ve arasindaki parametrelerle toplamda 8

farkli hiz atamasi yapilabilir. Bu hizlar maksimum 20.000 rpm degerini alabilir ve

basma koyulacak (-) ile zit yonde hareket ettirilebilir. Bu parametrelerde Servo

Motorun izin verdigi degerlerin asilmamasina dikkat edilmelidir.

4) Pn58 hizlanma siiresinin girilecegi parametre iken Pn59 yavaslama siiresinin girildigi

parametredir.

5) Hizlanma ve yavaslama siirelerini daha hassas hale getirilerek S-dalgasi seklinde

yapilmasi i¢in Pn5A parametresi kullanilabilir.
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Coklu hiz atama parametresi olan Pn05’in degerine gore olusan durumlar asagida yer

almaktadir:
Pn05 =1
No. VSELA VSEL2 VSEL3 Set speed

0 OFF OFF OFF Pn53
1 ON OFF OFF Pn54
2 OFF ON OFF Pns5
3 ON ON OFF Pns6
4 OFF OFF ON Pn53
5 ON OFF ON Pn54
& OFF ON ON Pn55
7 ON ON ON Pn56

Ornek olarak VSEL1:0ON, VSEL2:0FF ve VSEL3:ON durumundayken motor Pn54

degerindeki hiz1 referans olarak alir.

Pn05 =2
Reserved.

Pn05 parametresinin “2” degerindeki durumu bagka fonksiyonlar i¢in kullanilmaktadir.

Pn05 =3
No. VSELA1 VSEL2 VSEL3 Set speed
0 OFF OFF OFF Pn53
1 ON OFF OFF Pn54
2 OFF ON OFF Pn55
3 ON ON OFF Pn56
4 OFF OFF ON Pn74
5 ON OFF ON Pn75
6 OFF ON ON Pn76
7 ON ON ON Pn77
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3. SmartStep2 Servolarda Hiz Kontrolii

4. Asagida parametre degisikliklerinin eeprom’a yazilmasi i¢in gerekli adimlar

mevcuttur.
5.
Parameter Write Mode
Setlings changed in the Parameter Setting Mode must be saved in EEPROM. To do so, the
following procedure must be performed.
1. Saving Changed Settings
Key operaticn Display example Explanation

Press the Mode key to display Parameter Write Mode.

(£ _SE¢]
Press the Data key to enter Parameter Write Mode.

o) |[EEP -]

Press and hold the Increment key for at least & s.

[EEP --]

| | The bar indicator will increase.
Writing will start. (This display will appear only momentarily.)

[SeA-e ]
This display indicates a normal completion. In addition to “Finish,” either
~ESfr | Of[E--o- | May be displayed.
lf[-ecsee |is displayed, writing has been completed normally, but some

| F . +:Sh | of the changed parameters will be enabled only after the power is turnad
ON again. Turm OFF the Servo Drive power supply and then tum it ON
again.
If is displayed, there is a writing error. Write the data again.

6.
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